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Obr. 1: Idioglotni strojek

Obr. 2: Cerny bez -
Sambucus nigra

VYROBA JEDNOPLATKOVYCH STROJKUl DO DUD S VALCOVYM VRTANIM
PISTAL

Vyroba strojkt do dud a nésledné ladéni celého néstroje neni zcela jednoduchd zéleZitost.
Presto by méla patfit k zdkladnim dovednostem kazdého dobrého duddka. Vyrobit si novy
platek do ptvodniho strojku by pak mél umét kazdy, kdo se duddckou muzikou aktivné
zabyvd. Hned na zacdtku je nutné zdtliraznit, ze kvalita a provedeni platku zcela zdsadnim
zpusobem ovliviiuje zejména ladéni ndstroje a jeho zvukové vlastnosti viibec.

Dudy s vélcovym vrtdnim pistal patii organologicky mezi néstroje klarinetového typu,
tedy mezi ndstroje s ndraznym jednoduchym jazyckem. To, Ze jazycek neni ovliviiovdn rty
hréce jak je tomu u klarinetu, protoZe je zasunut do vzdu$nice (vyvod z méchu opattfeny kozl{
hlavou atp.), se pro vlastni tvorbu ténu jevi jako jistd vyhoda. Je nutné si v§ak uvédomit, Ze
tén dudami vyluzovany je vysledkem spfaZeného akustického systému, ktery tvoii vlastni
strojek, prostor do néhoZ je umistén (vzdusnice) a okamzitd délka ladéné pistaly (trubice).
VSechny tyto tfi slozky se svym vlivem podileji na kvalité vysledného ténu.

V zdsadé rozlisujeme dva typy strojkd, idioglotni (obr. 1) (pldtek z jednoho kusu s trubic¢kou)
a heteroglotni (platek navazovany).

Idioglotni strojek (strojek z jednoho kusu)

Zaklad tvori pfirodni materidl ve tvaru trubicky, z jejiZ stény je pfimo vyfiznut jazycek. V
nasich krajich byl vyrdbén ptevazné z vétvicky cerného bezu (Sambucus nigra). (obr. 2) Nékteri
duddci vsak davali prednost lesnimu bezu (¢erveny bez hroznaty - Sambucus racemosa), (obr. 3)
ktery ma mensi duzinu, takZe dievni vrstva je silnéjsi a platek z ni elastictéjsi. V oblibé byl
rovnéz rdkos obecny (Phragmites communis).

Zakladni vyrobni postup téchto strojki je jednoduchy. Stonek ¢i vétev vhodného primeéru
se ufizne v pozadované délce tak, Ze rlistové kolinko (napfiklad u rdkosu) tvori ptirozené
uzavfen{ jednoho konce trubi¢ky (ten jesté pro jistotu zatmelime napf. roztavenym voskem),
nebo se jeden konec uzavie asi 8 mm dlouhou zatkou (u bezu) a ¢dst trubic¢ky v Sitce a
délce predpokladaného platku se Skrabdnim ztenc¢i. Na zac¢atku ztencené plochy provedeme
pri¢ny zatfez ve tvaru »V« a od ného pak vedeme fez podélné, rovnobézné s osou trubic¢ky
asi 30 az 35 mm dlouhy. U kofene takto vyiiznutého platku se trubic¢ka pfedem omotd niti,
aby nedoslo k nezddoucimu rozstipnuti. Tento ivaz slouZzi rovnéz k doladovani piskoru a
smérem ke konci trubi¢ky pokracuje, kde tvofi utésnéni strojku v ltiZku pistaly. Dosedaci

plosky pldtku se opatrné protdhnou brusnym papirem nebo zacisti ostrym nozem. Vnéjsi,
prirozené zaobleni pldtku se jesté upravi Skrabdnim, ¢imz se jazycek odleh¢i a mize se
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odzkouset jeho schopnost vydat urcity tén. Doladovani se provadi $§krabanim platku z horni
strany. Aby nedoslo k poskozeni pldtku, je nutné ho pti $krabdni podlozit tenkou tvrdou
podlozkou (obvykle $pickou noze). Princip tpravy platku je téméf shodny s tpravou platku
do heteroglotniho strojku a bude popsdn ndsledné.

Pro tplnost je nutno jesté dodat, Ze strojky tohoto typu se vyrdbély ze suchého, ale i z
Cerstvého materidlu (pfedevsim bezu) a to pro okamzité pouziti do dud foukanych usty.
Takovy strojek v§ak nemél dlouhou Zivotnost. Jakmile dudadk ptestal hrét, strojek velmi brzy
seschl a ztratil svoji funkci. Proto si dudaci vyrdbéli strojky do zdsoby ze suchého materidlu.
Takovy strojek se zvlh¢eny pted hrou upravil (Skrabdnim pldtku ¢i tivazem) a vydrzel hrét
delsi dobu. Jak je z uvedeného popisu patrné, vyzadovalo zhotoveni takového strojku zna¢nou
davku zku$enosti a zruénosti. Obvykle mél kazdy duddk sviij osobity, praxi ovéfeny zptisob
vyroby. [ |

Heteroglotni strojek (strojek slozeny)

Heteroglotni ¢ili sloZeny strojek tvofi trubicka s opracovanou dosedaci ploskou, na
kterou je upevnén jazycek. Jak jiz bylo zminéno, je strojek umistén ve vzdu$nici a tomu
odpovidé i proveden{ platku. Je »mdlo tlumeny« a jeho tloustka se v podélném ani pti¢ném
prafezu vétsinou prilis nemeéni. Platek optimdlné pfizptisobeny melodické pistale, dovoluje
obsdhnout s celkem vyrovnanou intonaci cely ténovy rozsah néstroje. Zalezi ovSem i na
ulozeni strojku v pistale, jak je tomu ostatné i u jinych platkovych nastroji (Salmaj, hoboj
atd.). Poloha strojku by meéla byt pevna a relativné stabilizovana.

Vnitfni dira pouzité trubice na vyrobu vlastnfho téla strojku ma odpovidat vrtani pistaly. Jen
tak je zarucen plynuly pfechod vélcové plochy vrtdni pistaly az k jazycku, ktery ji periodicky
uzavirad. Nevhodny, byt i maly prostor mezi koncem strojku a vrtanim pistaly miiZe mit velmi
nepfiznivy vliv na intonaci nastroje, predevsim pak na vys$si tony melodické pistaly. Pokud se
ovsem melodicka pistala vyladi v konkrétni, stabilizované poloze strojku, je mozné jeji ladéni
v uréitém malém rozmezi sniZit nebo zvysit jeho povytazenim ¢i zasunutim. To je béZna
dudécka praxe. (obr. 4 [str.6))

Potfebujeme-li do melodické pistaly dobfe ladicich dud zhotovit ndhradni strojek,
pfevezmeme rozmeéry trubi¢ky z tohoto ndstroje. Pokud chceme, aby néstroj opét fungoval
pfi stejném tlaku na zdsobni méch jako pfed vyménou strojku, je nutné se pfi jeho vyrobé
pridrzet ¢tyf zdkladnich tidaji odmétenych z ptivodniho strojku. (obr. 5 fstr. 6))

Jsou to: délka iikosu, velikost odtrhu, délka volné ¢dsti pldtku a vyska ténu, kterym se
ozyval pfed vsazenim do ndstroje.
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Obr. 3: Cerveny bez hroznaty -
Sambucus racemosa
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Obr. 4: Priifez melodickou
pistalou se vsazenym strojkem

Obr. 5: Heteroglotni strojek -
pouZité ndzvy ¢dsti strojku
a diilezitych rozméri
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Pokud je ovSem nutné vyrobit strojek do ndstroje u néhoz sice zndme jakého je ladéni,
ale strojek chybi, je situace ponékud obtiZnéjsi. Neni vSak moZné v rdmci této prirucky
uvést veskeré rozmeéry pro vSechna moznd ladéni a proto se pfidrzim ti{ nejpouzivanéjsich
- »Es«, »F«, a »G«. Ddle uvddéné rozmeéry, pouzité materidly a zptsob tpravy platku jsou
pouZzitelné pouze pro ndstroje nafukované dmychdkem a do pistal s vrtdnim o priimeéru 7 az
8 mm. Strojky do dud nafukovanych tsty se svym provedenim ponékud lisi a jsou popsdny v

samostatném odstavci. [ |
2
< B /
Q
\
3 c A
1 Trubicka strojku A Délka ivazu
2 Platek B Kmitajici Cast platku
7 Mosazné zatka (pajeno cinem) C Délka ukosu (zacatek oznacen ryskou)
4 Nitény uvaz 1 Velikost odtriu

PoSTUuP PRI VYROBE HETEROGLOTNIHO STROJKU DMYCHACICH DUD

Vyroba trubicky (télesa strojku) do melodickeé pistaly dmychacich dud ladéni »Es«, »F« a »G
Bézné dostupnd a dobfe pouzitelnd k danému ticelu je trubi¢ka z mosazi o vnéj$im prameéru
8 mm a sile stény 1 mm. Jeden konec zaslepime mosaznou zdtkou a zaletujeme. Asi 3 mm
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Strojek do melodickeé pistaly in »Es«
optimalni kmitajici délka platku
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Strojek do melodickeé pistaly in »G«

optimalni kmitajici délka platku

imélni presah platku ~25
pres Stérbinu v trubicce
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Strojek do melodickeé pistaly in »G« - rozméry trubicky
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Obr. 6: Hotové trubicky -
po vyfrézovdni dosedact
plosky pro pldtek

Obr. 7: Brousict ptipravek
ulehcujici vyrobu pldtku

10

‘ od zaslepeného okraje provedeme na soustruhu (nebo pilnikem) zdpich

T pro snadnéjsi vytahovani budouciho piskoru z ltizka pfednicky. Druhy
konec trubi¢ky v délce asi 10 mm zdrsnime nékolika drobnymi zapichy,
aby ndm nit pfi vazdni platku po hladké sténé trubky neklouzala. Na
takto pripraveném polotovaru vyfrézujeme nebo vypilujeme dosedaci
plochu pro platek. Po této operaci vznikne na dosedaci plose trubicky
tuzky otvor, jehoZ okraje musime jehlovym pilnikem zacistit a celou
plochu jesté jednou jemné piebrousit. (obr. 6) [ |

Vyroba platku do melodicke pistaly dmychacich dud ladéni »Es«, »F« a »G«

V soucasné dobé se na vyrobu platki do vSech typt jazyckovych dechovych ndstroj
(klarinet, saxofon, hoboj atd.) pouZzivé vyhradné jizni rdkos (Arundo donax). Je proto vhodny i
na platky do piskoru dud. Ostrym noZem us$tipneme napf. z klarinetového platku potfebnou
¢ast, kterou zarovndme na pozadovanou délku. Hotovy platek musi byt delsi, neZ je podélna
$térbina v trubicce, kterou bude uzavirat. Zarover je vhodné pocitat s rezervou cca 2 mm na
doladovéni.

Aby byl tén jasnéjsi a silnéjsi, mél by platek spolehlivé pfekryvat pouze obdélny otvor v
trubic¢ce pod nim. Zbyte¢ny pfesah zptisobuje tlumeni pldtku. Oblou stranu pldtku sefizneme
tak, abychom ziskali zhruba polotovar obdélnikového profilu. Na jemnéj$im brusném papiru
obrousimerovnobézné uzsi strany takto ziskaného pfifezu, atonarozmér draZky vpomocném
brousicim ptipravku. Ten ndm usnadni zbrous$eni polotovaru na potiebnou tloustku. (obr. 7)

Plivodni, opracovana plocha klarinetového platku je pfitom uvnitf ptipravku. Pod tivazem je
platek siln€jsi (tloustka je dana hloubkou drazky v ptipravku), kmitajici konec platku je vsak
tenci. Pozadovany tkos brousime jiZ bez pomoci pfipravku, opatrné a s velkou peclivosti. Po
dosaZenipozadovaného rozmeéru jesté zdrsnime silnéjs$i konec platku nékolika drobnymi zatezy
pilnfkem a takto ptipraveny platek vyzkous$ime, zda jiZ bude fungovat. PoloZime ho na dosedaci
plochu trubicky, pevné sevieme mezi prsty za silnéjsi ivazovou ¢ést a ndslednym fouknutim

do trubi¢ky zkusime, zda
[} se ozve néjaky tén. Pokud
- se ozve obtizné, je platek
jesté prilis tlusty a je nutno
pokracovat v brou$eni.
Jakmile se takto provizorné
\ / zkouseny strojek rozezni bez
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Strojek do melodickeé pistaly in »Es« - rozméry platku

04-05

~48

Zzdrsnénd plocha
pro tvaz

N . i

Strojek do melodicke pistaly in »F« - rozméry platku

04-05

43

zdrsnénd plocha
pro tvaz

o | ekt W
~10

obtizi, nazna¢ime na platku délku kmitajici ¢asti, pfiviZeme ho voskovanou niti na trubicku az
téméf ke znacce a opétnym fouknutim zjistime, jakym ténem se 0zyva. Uvaz musi byt proveden
tak, aby strojek v ltizku pistaly sedél pevné a samovolné se nepohyboval.

Optimdlni je ladit strojek zhruba o ptil ténu vys, nez je nejvyssi tén melodické pistaly, do
které je urcen. (V nasem pripadé pro ladéni »Es« na tén c#, pro »F dur« na tén d#, pro »G dur«
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Strojek do melodickeé pistaly in »G« - rozméry platku

N
S
r‘l’ ~
S
~38
zdrsnénd plocha
pro tvaz
© Plétek (rdkos) %%W%

~10

na tén »f« a pro ladéni »B« na tén g#). Toho dosdhneme budto tpravou délky tvazu nebo
upravou tloustky platku. Pokud chceme alesponi pfibliZné dodrZet zvolenou délku kmitajici
¢asti platku, (to znamend v toleranci 2 mm) upravujeme vzdy nejdiive jeho tloustku. Tyto
Upravy strojku vsak provadime aZ po odzkouseni v ovérené funkéni prednicce. Strojek vloZzime
do prednicky tak, aby ho bylo jesté mozno zhruba 2 mm posunout smérem do pistaly. To je
dulezité pro pozdéjsi jemné doladéni pti souhte s dalsimi nastroji. Podle toho, co se ndm z
pistaly pti zkouSeni ozyvd, miiZeme pfikrocit k dokon¢ovacim tipravdm strojku. [ ]

UPRAVY PLATKU
Ndzvoslovi pouZité v ndsledujicim pracovnim postupu objastiuje ilustrace (obr. 8)
P 1. Pistala se obtizné ozyvd, intervaly mezi jednotlivymi tény
jsou nepravidelné
Pricina: Platek je jesté prilis tlusty
A Reseni: Zeslabenim platku $krébanim nebo brousenim a to stejnomérné po celé délce
kmitajici ¢dsti
b 2. Strojek reaguje spolehlivé, intervaly mezi tény ladi, pouze je celd ténovd fada vysoko a nelze
ji uz povytaZenim strojku snizit
Pricina: Strojek je patrné nadladén
A Reseni: Zkontrolovat ladéni strojku. Pokud je vysoké, zkratit délku tivazu a tim prodlouzit
kmitajici ¢ast platku, pripadé jesté celkové zeslabit kmitajici ¢ast platku
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3. Pistala ladi, je ale celkové nepatrné niz a zmeénou polohy strojku uz nelze ladént zvysit Obr. 8: Ndzvoslovi pouzité
. . “ v ndsledujicim pracovnim
Strojek je podladén postupu
A ReSeni: Prodlouzit ivaz o jeden ¢i dva zavity, pfipadné
zkratit $pi¢ku platku (pokud mdme dostate¢nou rezervu v
délce. Platek musi spolehlivé prekryvat celou $térbinu!)

4. Tonika ladi, ostatni tony se smérem nahoru sniZuji presto,

Ze je strojek dobre vyladeén Sexta
. CNT4 %eix . (palcovy otvor)
Ponékud tézkd $picka platku Kuinta
A Reseni: Prodlouzit tivaz o jeden ¢i dva z4vity a znovu upravit
ladén{ strojku Skrabanim platku nejdiive na $picce a poté Kvarta
celou kmitajici ¢ast '
5. Ténika je vysoko, ostatni tony ladi nebo jsou ponékud niz Tercie
Plétek je malo zbrou$en do klinu, md tézkou $picku, Sekunda
pripadné je v misté, kde zac¢ina tikos na trubicce, pfilis tlusty
A Reseni: Zeslabit konec platku v délce cca 5 mm. Ténové fada Tonika
se tim obvykle srovnd, ovsem zvysi se celkové ladéni strojku. ,
. Y < e 1 Y w P ], § Malé sekunda
To upravime zménou délky tivazu, pfipadné dal$im jemnym (piltén pod tonikou)
stejnomérnym sesSkrabnutim celé kmitajici ¢4sti platku Dominanta
6. Tonika a tény pod ni jsou nizko, ostatni ladi d (nehmata se—
Plétek je ptilis tenky v misté, kde zac¢ina tikos na 'Z ZZ;;” doladovact
trubicce

A Reseni: Uprava platku jiZz neni moznd. Je nutno platek

vyrobit novy
7. Tonika a kvarta jsou vysoko, ostatni tény ladi
Platek je prili$ tlusty v misté, kde za¢ind tikos na
trubicce.
A ReSeni: Opatrné $krabat od rysky znacici za¢atek tikosu smérem ke $pi¢ce a to pouze v délce
3—5mm
8. Tonika ladi, sekunda je vysoko, nebo je labiln{
Plétek je opét v misté zacatku tikosu tlustsi, neZ je potieba, pfipadné je horni
$kraband plocha platku nerovna
A Reseni: Odmotat platek z trubi¢ky a opatrné prerovnat jeho horni stranu na jemném brusném
papiru. Pak znovu upevnit na trubi¢ku a tvazem doladit

%2

9. Pistala v celém rozsahu ladi, pouze nejvyssi ton je nizko



Obr. 9: Celni pohled na strojek
- nesoubézZnost dosedact
plochy pldtku (A)

s tivazovou plochou (B)

Pricina: Spicka platku je pravdépodobné tézka, ptipadné je podladény strojek
A\ Reseni: Zvysit ladéni strojku zbrougenim ¢i seskrdbnutim platku na $picce, v délce zhruba
5 mm, ptipadné prodlouZit Gvaz o jeden ¢i dva zavity
P 10. Kvarta a kvinta jsou nizko, ostatn{ tény lad{
Pricina: Na kmitajici ¢asti platku vznikla pfi $krabani nepatrnd nerovnost, kterd ovliviiuje
kmitdni
A ReSeni: Nerovnost odstranit zbrousenim na rovné podloZce
P 11. Ténovd fada celkem ladi, pouze je na nékterém (libovolném) ténu drobnd odchylka smérem
nahoru
Pricina: Tu nelze jednozna¢né specifikovat
A Reseni: Prislusny otvor doladit voskem. Oprava ladéni zdsahem do platku je sice mozn4, ale
vyZaduje jiZ zna¢nou zkusenost. Obvykle vSak dojde ke znehodnoceni jinak docela funkéniho
platku
P 12. PIné funkeni strojek po néjaké dobé (mnohdy jiz do druhého dne) prestane v pistale zcela
hrdt, okamZzité se zahlcuje, nebo naopak se velmi obtizné ozyvd a ténovd rada neladi
Pricina: Platek se vlivem vnitfniho pnuti v materidlu prohnul a tim se $térbina mezi
trubickou témér uzaviela a nebo se naopak ptilis zvétsila
A Reseni: Obvykle je nejvhodnéjsi vyrobit platek novy
Pozndmka na zdver: Pokud je v navrhovaném feSeni doporucena tprava plitku, je nutné ho
nejdiive z trubicky odvédzat a pak teprve na rovné podloZce platek upravovat. Drobnd tprava
platku pfimo na trubicce je sice moznd, vyZaduje vsak jiz ur¢itou zkusenost. Obvykle vsak dojde
k nestejnomérnému seskrabnuti k jednomu okraji a mdme o problém vic, pfipadné platek iplné
znehodnotime. Uvedené situace jsou pouze zdkladni, modelové, se kterymi se mtiZeme pfi
vyrobé nového platku setkat a maji byt pfedevsim voditkem pfi vyrobé platku na funkéni, jiz
ovéfenou trubicku. Vycet vSech dalsich pripadnych zdvad neni prakticky mozny a obvykle zaleZzi

4 B
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uz jen na zku$enosti a Sikovnosti dudéka, jak se s neCekanymi situacemi vyrovna. Hodné potizi
zpusobi ¢asto i vlastni materidl platku. Varuji proto pted pouZzivdnim i nepatrné prohnutych,
pfipadné hodné ohranych klarinetovych ¢i saxofonovych pldtkt jako vychoziho materidlu.
RovnéZ i nepatrné smitko, které se dostane mezi platek a trubicku dokdze zna¢né potrapit. Pokud
se vyskytnou nenadalé problémy doporucuje se nejdfive zkontrolovat propustnost pistal. Jsou
znamy piipady, kdy se v pistale dud usidlil pavouk a nestastny vlastnik ndstroje zoufale vyrabél
jeden platek za druhym aniZ by se mu podafilo ndstroj zprovoznit ... Prace s ptivodni, funkéni
trubickou je samoziejmeé jednodussi, nez vyroba kompletné nového strojku. Zde musime pocitat
navic jesté s chybami, které mohou vzniknout vlivem nepiesnosti pfi vyrobé nové trubicky. Jak se

tyto vlivy projevuji na funkci strojku, ukazuji ndsledujici priklady. [ ]

UPRAVY TRUBICKY
» 1. Pistala s novym strojkem ladi, ovsem pii nepatrném zvyseni tlaku se zahlcuje
Pricina: Prili§ maly odtrh (vzdélenost $picky pldtku od trubicky)
A Reseni: Upravit brousenim velikost odtrhu na trubic¢ce (za predpokladu, Ze tloustka platku je
optimadlni)
» 2. Zaviend pistala se obtizné ozyvd, hlavné p¥i prvém zmdcknuti méchu
Pricina: Prili§ velky odtrh nebo také silny platek
A Reseni: Nutno nejprve zkontrolovat velikost odtrhu a je-li velky, upravit trubicku.
V opa¢ném pripadé upravit platek
» 3. Pistala se ozyvd spolehlivé, ténika ladi, ovsem postupné dalsi tény se snizuji
Pricina: Prili§ velky odtrh
A Reseni: Upravit velikost odtrhu na trubicce
» 4. Toénika labilni, ténovd fada neladi
Pricina: Nesoubéznost tivazové plochy platku s tikosem (dosedaci plochou volné ¢ésti platku)
A ReSeni: Dosedaci nebo tivazovou plochu trubic¢ky upravit (prebrousit, opilovat) na
poZadovanou piesnost (obr. 9)

Pozndmka: Pti vSech tpravach dosedaci i ivazové plochy trubic¢ky je nutné dbat na kvalitu
povrchu. Jakdkoliv nerovnost ¢i hrubé opracovdni mtiZe byt zdrojem dal$ich ne¢ekanych
z4vad a problém pti ladéni ndstroje.

Zvldsteé diileZité pro optimdlni funkci strojku je dokonale rovné opracovdni tivazové plochy!

Pokud nékdo zatouZi vyrobit si jinou melodickou pistalu, dostava se tim do tieti moZné situace,
o které zde jesté fe¢ nebyla. Nova pistala nemd upravené hmatové otvory a ovéteny strojek obvykle
rovnéz neni k dispozici. Ze zac¢dtku se situace jevi jako rébus, ktery je nutno fesit postupné. Novou,
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peclivé opracovanou pistalu prekontrolujeme, ostré hrany hmatovych
otvorli zbavime otfepli a to jak zvenci, tak pfedevsim zevnitf pistaly.
Poslouzi ndm k tomu Gizky rota¢ni karta¢ prislusného prameéru, ptipadné
brusny papir nebo kovové vina nalepend na silnéjsim drétu. (obr. 10) Teprve
do vycisténé pistaly miiZeme vloZit strojek piislusného ladéni a prikrocit
ke zkouseni (je vhodné ptipravit si radéji dva Ci tfi strojky, pro srovnani).
Prednicku (v¢etné roztrubu) zkous$ime v duddch, ovSem bez basové
pistaly. Tu vyndame a vyvod uzavieme napiiklad korkovou zatkou. |

PosTupr PRI ZKOUSENI A DOLADOVANI NOVE PREDNICKY
SPOLU S NOVYM STROJKEM
Obr. 10: Pomiicky na cistent P 1. Nejditve zkoustme téniku, kterou doladime zménou polohy strojku v prednicce. Pokud je
vyvrtu pistaly - vdlcovy kartdc, Vel . , L ‘
trn s brusnym papfrem pouZzity strojek dobry, nebyvd to obvykle problém
atrns brusnou kovovouvinou\y, 5 - 710 sime jak se pistala ozyvd pii viech zavrenych hmatovych otvorech. Pokud je ton vysoko,
je vse v porddku. Jestli je v§ak nizko, miiZe byt problém ve strojku i v pistale. Piekontrolujeme
zda je doladovact otvor zcela otevieny, ¢isty a nezasahuje do ného doladovact sroubek. Je-li
to v porddku, zkusime druhy strojek. Kdyz se ladént zkouSeného ténu zvysi, pak je zdvada ve
strojku. jestli ne, musime zvétsit doladovact otvor
P 3. Dalsi tén, ktery ndm napovt jak se vydatil strojek, je kvarta. Pokud ladf, nebo je jen nepatrné
vys$ nebo niZ, miiZeme pokracovat v tipravé dalsich otvorti. Jestli je vSak znatelné vys, musime
upravit pldtek strojku podle bodu 7
b 4. Zkoustme sekundu. JestliZe ténika i kvarta celkem ladf, méla by byt sekunda dobrd, nebo

nizkd. Doladéni provedeme zvétsenim

Obr. 11: Doladovdni a7 || ] _ prislusného hmatového otvor
zvétSovdnim otvoru i / . . N . .. L. .
podezdvdnim /1) ] b 5. Doladime tercii, kterd je obvykle nizko.
Otvor postupneé zveétsujeme (maximdlné po 0,

2 mm) vrtdkem a znovu zkousime. Konecné
doladénti provedeme zvétsenim otvoru podrezdvdnim jeho vnitini hrany, smeérem ke strojku (obr. 11)
P 6. Stejnym zpiisobem jako predchdzejict tén doladime i kvintu a nejvyssi ton prednicky,
prislusejict palcovému otvoru. JestliZe jsou vsak oba tony vys, (to byvd ziidka) je nutnd tprava
pldtku (podle bodu 2.)
b 7 Doladime hmatovy otvor ¢ 7 (pro piiltén pod ténikou)
b 8. Postupné prekontrolujeme celou ténovou fadu a piipadné drobné nesrovnalosti odstranime.

Zvyseni ténu provedeme podiezdnim piislusného otvoru a jestli jsme néktery otvor zvétsili
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prilis, provedeme doladéni nanesenim
tvrdého vosku na jeho horni hranu (obr. 12) W A Wz __;I(:

Obr. 12: Doladovdnt otvoru
voskem

—
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STROJKY (PISKORY) DO BASOVE 4 A‘It
PISTALY DMYCHACICH DUD

Vyrobit platek do piskoru basové pistaly, piipadné zhotovit cely piskor novy, je ponékud
snadnéjsi neZ do prednicky. PoZadavky na takovy strojek jsou pouze dva - musi ladit a byt stabilni
(tén nesmi kolisat pti kazdé mensi zméné tlaku paZe na vzduchovy zdsobnik). Strojky se opét
od sebe rozmérové 1isi, v zdvislosti na ladéni ndstroje do kterého jsou uréeny. Kromé toho je tvar
platku pro strojek do huku s kraticem odlisny, od platku do huku bez ného. Proto zde budou
uvedeny oba typy strojki - pro ladéni »Es« (huk s kraticem) pro ladéni »F« (huk bez krétice).

Pozndmka: Strojek pro »Es« ladéni je po urcitych proporénich tpravdch mozno pouZzit i
do krati¢t pro ladéni »C« a »D«, typ strojku pro pistaly bez kratice, pro ostatni pouZzivana
ladéni. [ ]

Vyroba strojku do basové pistaly (huku) dmychacich dud ladéni »Es«

Postup vyrobytrubicky véetné pouzitého materidlubyljiz popsdnustrojku do predni¢ky. Rovnéz
vyroba platku do bordunového strojku se nijak zdsadné nelisi od vyroby platku do prednicky.
Vychozi polotovar je v§ak vétsi a jeho rozmeéry jsou uvedeny na ndsledujicich obrdzcich.

Jak je z na¢rtku zfejmé, platek ma jen nepatrné brouseny ikos, smérem ke $picce. Ta ¢ast
platku, za kterou bude plétek upevnén na trubicce je o néco silnéjsi a provedeme na ni ryhy
jehlovym pilnikem, kvtili pevnéj$imu tivazu. Uvaz opét slouZi k doladovédni a zdroven k

Strojek do basove pistaly (huku) in »Es«

maximalni presah platku
pres stérbinu v trubicce
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pevnému ulozZeni strojku v pistale. Pokud jsou pfi vyrobé dodrzeny uvedené rozmery, ozve
se ndm pti zkuSebnim fouknuti do strojku jisty a konkrétni tén, jehoZ vyska neni v dané
chvili az tak podstatna. Dulezitéjsi je, co se ozve z pistaly, kdyz ji budeme zkouset v dudach
kompletni, v¢etné roztrubu. Jaké zdkladni, modelové situace mohou nastat, je uvedeno v
nasledujicim ptehledu:
» 1. Pistala se obtizné ozyvd a potiebny ton je nizko
Pricina: P¥ili§ velky odtrh (vzdalenost $pi¢ky platku od trubicky)
ResSeni: Platek odvazat a upravit zbrousenim velikost odtrhu na trubi¢ce
» 2. Pistala se ozyvd spolehlivé, tén je stabilni ale ponékud vysoky
Pricina: Platek je v misté, kde zac¢ind tkos na trubicce pfili$ silny
ReSeni: Opatrné zeslabit platek v misté, kde za¢in4 tkos na trubic¢ce a to v délce asi 10 mm,
smérem ke $picce platku. Skrabat radéji min, ptipadné dalsi doladéni se provede pohodInéji
zatiZzenim $pi¢ky platku voskem
» 3. Pistala se ozyvd spolehlive, je ponekud nizko a polohou strojku uz ladént nelze upravit
Pricina: Kmitajici ¢ast platku je ptilis dlouha
ReSeni: ProdlouZit délku tivazu nékolika dalsimi z4vity nité
» 4. Strojek pistaly se i pri malém tlaku zahlcuje a pistala prestane hrdt
Pricina: Prili$ maly odtrh
Reseni: Upravit velikost odtrhu na trubicce

Docilime-li stabilniho a ¢istého ténu samotné basové pistaly, mtizeme prikrocit ke zkousce
kompletniho ndstroje. A zde mtZze dojit k dalsimu nemilému prekvapeni. Tlak paZe hrace na
vzduchovy zdsobnik mé byt konstantni a zdroven vyhovujici pro obé pistaly - pfednic¢ku i huk.
Pistaly musi zacit hrat soucasné. Pokud se jedna z nich za¢ne ozyvat diiv, nebo se dokonce pri
souhfe zahlcuje, pak je nutno zacit s tpravou prislusného strojku znova a hledat tak dlouho, az
je vysledek v zavislosti na tlaku uspokojivy.

Pozndmka: Vycet moznych situaci vSak opét nemtiZze byt iplny. Ma poslouZzit pfedevsim
jako voditko pti vyrobé nového strojku do funkéniho, odzkouseného néstroje. Pfi ozvucovan{
zcela nového néstroje se mtiZou totiZ negativné projevit i dalsi vlivy, jako je napf. nekvalitné
provedeny kréti¢ (netésnost, ostré hrany uvnitf, dfevéné $§pony na hrankach vrtanych kanalki
atd.) a nevhodny, tizky tvar rohového roztrubu s pfili§ malym a dlouhym otvorem v jeho
$pi¢ce (v misté spojeni rohu s kovovym kolenem). [ |
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Vyroba strojku do basové pistaly (huku) dmychacich dud ladéni »F« a »G«

Vse, co zde jiZ bylo uvedeno o vyrobé trubicky strojku, plati i pro toto ladéni, 1isi se pouze
nékteré rozmeéry. Ty jsou opét patrny z nacrtka. Tvar platku je vSak oproti predchazejicimu
ponékud odlisny. Vychozi pfifez o tloustce 2 mm vloZime do brousiciho pripravku (obr. 7 str10)) @
v ném pohodIné opracujeme odleh¢enou ¢ast mezi tivazovou plochou a zesilenim na $picce.

Dalsi postup je jiZ stejny, jako u vyroby predeslého strojku. Platek upevnime na trubicku
a zkousime v pistale. Pokud je vysoko, Skrabeme zeslabenou ¢4st platku a to rovnomérné po
celé délce, nebo v pripadé malé diference doladime strojek voskem tak, Ze ho zatiZime na
zesileném konci. Pokud je nizko a zvySeni prodlouZenim tivazu je nedostate¢né, pak oparné

snizujeme tloustku zesilené ¢4sti platku na jeho konci, aZ pistala ladi. |

Strojek do basové pistaly (huku) in »F«

maximalni piesah platku
pres Stérbinu v trubicce
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Strojek do basové pistaly (huku) in »F« — rozméry trubicky
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STROJKY (PISKORY) DO DUD NAFUKOVANYCH USTY (DECHOVYCH DUD)

V minulosti se u téchto dud pouZivaly povétSinou piskory idioglotni a to bud z ¢erstvého
materidlu pro okamzité a vlastné jednordzové pouziti, nebo z materidlu vysuseného, z néhoz
mély piskory delsi Zivotnost. Ze i na takové dudy se dalo hrat ptimo mistrovsky, dokazuji
historické nahravky na voskovych valeccich. Pan Btih vi, jak to tehdy délali.

Vyrobit piskor z jednoho kusu rdkosu nebo vétvicky ¢erného bezu neni sice az tak velky
problém, ovSem udrZet ho ve funkénim a zaroven ladicim stavu po celou dobu hudebni
produkce, to uz neni zZddnd legrace. VIhky vzduch z Gist zméni po chvili hry vlastnosti platku
a dudy pfestanou ladit. Stejné problémy méli duddci asi od nepaméti a poméhali si rizné.

Velmi zajimavou zkusenost mné sdélil pan Vladek Zogata (nejlepsia nejzkusenéjsi soucasny
gajdo$ na Moravé a Slezsku), kterou pti doladovani idioglotnich strojkt pouZival jeho otec i
déd. Na stied hotového, vyskrabaného platku pfilepili malou kuli¢ku vosku a doladovadni pak
podle potieby provadéli posouvdnim této kulicky ke konci pldtku, nebo opaénym smérem.

Dochovaly se také trubi¢ky z kosti, coZ bylo sice trvanlivé ale neobycejné pracné. V
soucasnosti vSak existuji materidly, které se na vyrobu strojkt odoldvajicich vlhkosti docela
dobfe hodi. Na trubicku se osvédcilo plexisklo, na vyrobu pldtku poslouzi tvrzeny polystyren
(telefonni karta, zbytky obalovych materidlt o tloustce 0,8 mm apod.). [ |

Vyroba strojku do melodické pistaly dechovych dud ladéni »B«

Postup vyroby strojku je nésledujici: Z telefonni karty ufizneme nozem podle kovového
pravitka prouzek potfebnych rozmeért, fezané hrany orovndme pilnikem a pak $krabanim
ostrym noZem nebo brousenim na brusném papiru provedeme tikos podle ndkresu. Vzhledem
k tomu, Ze plast nemd zdaleka takové mechanické vlastnosti jako rakos, musi byt tikos strmé;jsi
a kmitajici ¢ast platku kratsi. Pak se chova obdobné jako pldtek rdkosovy a proto je mozné
postupovat pfi dokonceni strojku podle stejného ndvodu. [ |
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Strojek do melodickeé pistaly in »B«

optimélni kmitajici délka pléthu

48

Strojek do melodicke pistaly in »B« - rozméry trubicky
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Strojek do melodické pistaly in »B« - rozméry platku
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Vyroba strojku do basové pistaly (huku) dechovych dud ladéni »B«

probihd obdobné a ze stejnych materidlti. Platek nebrousime vtibec, pouze zarovndme
obvodové hrany, zdrsnime tvazovou plochu a upevnime ho na trubi¢ku. Doladéni na
potfebnou vysku provedeme tivazem, piipadné voskem. EEN

Strojek do basové pistaly (huku) in »B«
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Strojek do basové pistaly (huku) in »B« — rozméry trubicky
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Strojek do basové pistaly (huku) in »B« — rozméry platku
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Hmatovd tabulka dud pouzivanych v Cechdch a na Moravé (se zavienym prstokladem)
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